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ZINGA

Film Galvanising System ZINGA je specijalni, jedinstveni u svijetu jednokomponentni film, odnosno
sistem za hladno pocin€avanje, koji sadrzi minimalno 96% cinka u suhom filmu i pruza katodnu zastitu
metala. Moze se koristiti kao jedinstveni sustav kao alternativa vruéem pocin€avaniju ili metaliziranju, kao
temeljni premaz u dupleksnom sustavu (aktivni + pasivni) ili kao sustav za obnavljanje vru¢e pocin&anih,
metaliziranih ili cinkanih povrsina. Moze se nanositi Cetkom, valjkom ili Spricanjem na Cistu i ohrapavljenu
povrsinu u Sirokom rasponu atmosferskih prilika.

ZINGA je dostupna i kao aerosol i prodaje se kao Zingaspray.

FIZIKALNA SVOJSTVA | TEHNICKI PODACI

PROIZVOD U TEKUCEM STANJU

Sastav - cinkov prah
- aromatski ugljikovodici
- vezivo
Gustoca 2,67 kg/dm? (+0,06 kg/dm?)
Udio Cvrste tvari - 80% tezinski (£2%)
- 58% volumno (£2%) prema ASTM D2697
Vrsta razrjedivaca Zingasolv
Plamiste > 40°C - 60°C
HOS 474 g/1 (EPA metoda 24) (=178 g/kg) mjereno sa strane SM|, Inc.
SUHI FILM
Nijansa Siva (boja tamni nakon dodira s vlagom)
Stupan; sjaja Mat
Sadrzaj cinka 96% (x 1%) teZinski, Cistoce 99.995%.

ZINGA pruza potpunu katodnu zastitu i u skladu je sa standardom ISO 3549 s
obzirom na cistoéu cinka od 99,995% i sa standardom ASTM A780 s obzirom na
njegovu upotrebu kao premaz za popravljanje kod vru¢eg pocinavanja.

Posebna svojstva Atmosferska temperaturna otpornost suhog filma
» Min: -40°C
» Max: 120°C kratkotrajno do 150°C
- pH otpornost kod potapanja: 5,5 pH do 9,5 pH.
- pH otpornost u atmosferskim uvjetima: 3,5 pH do 12,5 pH.
- izvrsna UV otpornost

Netoksiénost Osus$eni ZINGA premaz nije toksi¢an. Testirano u skladu sa
standardom AS / NSZ 4020.

PAKIRANJE

1/4 kg Dostupno kao uzorak (na upit)

1 kg Dostupno pakirano u neodvoijiva pakiranja od 12 x 1 kg
2 kg Dostupno pakirano u neodvojiva pakiranja od 6 x 2 kg
5 kg Dostupno

10 kg Dostupno

25 kg Dostupno
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SKLADISTENJE

Uskladistivost

Neograni¢eno. U slu¢aju dugog skladistenja, preporucljivo je protresti
neotvoreno pakiranje u automatskoj mjesalici najmanje jednom u 3 godine.

Uvjeti skladiStenja

Na suhom i hladnom mjestu, na temperaturi izmedu 5°C i +25°C

UVJETI PRIPREME

PRIPREMA POVRSINE

Ciscéenje

- Metalnu podlogu najprije treba odmastiti, najbolje ¢iS¢enjem parom na
140 bar pri 80°C. Nakon toga treba pjeskariti ili obrusiti do stupnja
Cistoce SA 2,5 prema normi ISO 8501-1: 2007 ili do stupnja Cistoce kako
je opisano u standardima SSPCSP10 i NACE br. 2. To znaci da povrsina
mora biti bez hrde, masti, ulja, boja, soli, prljavstine, kamenca i drugih
onecisc¢enja. Nakon zavrSetka pjeskarenja, povrSinu treba odprasiti
nekontaminiranim komprimiranim zrakom prema normi ISO 8502-3
(klasa 2) ili u slu¢ajucis¢enja mlazom povrsinu treba osusiti
nekontaminiranim komprimiranim zrakom.

- Druga metoda postizanja Ciste povrSine je UHP &iSéenje vodenim
mlazom do stupnja Cistoce WJ2 prema standardima NACE br. 5 i
razinama SCP-SP12 SC1, no imajte na umu da ova metoda ne stvara
hrapavost povrsine.

- Ovaj visoki stupanj Cisto¢e potreban je i kada se ZINGA nanosi na vruce
pocincani ili metalizirani sloj ili kada se nanosi na postojec¢i ZINGA sloj, ali
ne isti stupanj hrapavosti (vidjeti dalje). Za detaljnije informacije, obratite
se nasoj sluzbi za korisnike.

- Za podloge koje nece biti uronjene, ZINGA se moze primijeniti na blagu
hrdavu povrSinu (FWJ-2) koja se pojavljuje (nakon mokrog pjeskarenja) u
dopustenom vremenskom roku, ali se ne savjetuje za optimalne rezultate.
Za aplikacije koje Ce biti uronjene, ZINGA se moze primijeniti samo na
SA2,5 pripremljenu povrsinu s onecis¢enjima na NACE No5 / SSPC
SP-12 razini SC1.

- Na malim povrSinama ili na nekritiénim primjenama, ZINGA se moze
primijeniti na povrsini koja je ru¢no pripremljena do stupnja St 3 u skladu
s ISO 8501-1.

Hrapavost povrSine

- ZINGA treba nanositi na metalnu podlogu koja ima stupanj hrapavosti
od finog do srednjeg G (Rz 50 do 70 pm) prema normi ISO 8503-2:
2012.

- To se moze postici pjeskarenjem (s ostrim ¢esticama), ali ne i
saémarenjem (sa sfernim Cesticama). Pazite da je povrsina
odmastena prije brusenja.

- Ovaj visoki stupanj hrapavosti nije potreban kada se ZINGA nanosi
na vruce pocin€ani ili metalizirani sloj ili kada se nanosi na postojeéi
ZINGA. Stare povrsine dobivene vruéim umakanjem imaju
odgovaraju¢u hrapavost, a nove zahtijevaju odgovarajuce bruSenje.

Maksimalno vrijeme za
nanosenje

Nanesite ZINGA $to je prije moguce na pripremljenu metalnu povrsinu
(najviSe 4 sata Cekanja). Ako prije nanoSenja dode do onecisc¢enja,
povrSina se mora ponovno ogistiti kako je gore opisano.
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UVJETI OKOLINE ZA VRIJEME NANOSENJA

Temperatura okoline - Min -15°C
- Max 40°C
Relativna vlaznost - Max 95%

- Ne nanositi na vlaznu ili mokru povrSinu

Temperatura povrsine

- Min. 3°C iznad temperature rosista
- Ne smije biti vidljivog leda ili vode
- Max. 60°C

Temperatura proizvoda

Tijekom primjene temperatura tekucine ZINGA trebala bi ostati
izmedu 15 i 25°C. Niza ili viSa temperatura proizvoda ¢e utjecati na
glatkocu filma prilikom susenja.

SAVJETI ZA NANOSENJE

OPCENITO

Nacini nanosenja

ZINGA se moze nanositi na Cistu povrSinu ¢etkom i valjkom ili
uobicajenim pistoljem ili Airless Spricanjem.

Prugasti premaz

Uvijek se preporucuje tretirati uglove, ostre rubove, vijke i matice
prije nanosenja ujednacenog premaza.

Mijesanje ZINGA se mora dobro mehanic¢ki promijesati kako bi se postigla
homogena tekucina prije nanos$enja. Nakon najvise 20 minuta potrebno
je ponovno mijeSanje.

Ciséenje Prije i nakon uporabe opreme za Spricanje, ona se mora isprati svjezim

Zingasolvom. Cetke i valjke takoder treba isprati Zingasolvom. Nikada
ne koristiti uljni razrjediva¢ (White Spirit).

NANOSENJE CETKOM | VALJKOM

Razrjedivanje

Za optimalnu upotrebu, ZINGA razrijedite do 5%.

Prvi sloj

Prvi sloj se nikada ne smije nanositi valjkom, samo &etkom, kako bi se
ispunile Supljine profila hrapavosti i navlazila povrsina.

Vrsta Cetke ili valjka

Industrijska okrugla ¢etka
Valjak kratke dlake (moher)

NANOSENJE KLASICNIM PISTOLJEM ZA SPRICANJE

Razrjedivanje Do 15% sa Zingasolvom, ovisno o veli€ini mlaznice. ViSe razrjedenja za
iste veli€ine mlaznica dat ¢e glatkiji oblik povrSine.

Tlak na mlaznici 2 do 4 bar

Otvor mlaznice 1,8do 2,2 mm

Posebni zahtjevi za opremu
za nanosenje

- Za nanosenje Spricanjem ZINGA-e bolje je ukloniti sve filtere iz pistolja
kako biste izbjegli blokadu.

- Pistolj za Spricanje mora biti opremljen ojaganim iglastim oprugama.

- Koristite kratke cijevi.
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AIRLESS NANOSENJE

Razrjedivanje

Do 7% sa Zingasolvom, ovisno o veli€ini mlaznice. Vise razriedenja za
iste veli¢ine mlaznica dat ¢e glatkiji oblik povrsine.

Tlak na mlaznici

+ 150 bara

Otvor mlaznice

0.017 - 0.031 in¢a

TABLICA RAZRJEDIVANJA

Klasi¢no Spricanje
15%

Airless Spricanje
7%

0.15 kg / 0.171 L Zingasolv

0.07 kg / 0.080 L Zingasolv

0.30 kg / 0.343 L Zingasolv

0.14 kg / 0.160 L Zingasolv

0.75 kg / 0.857 L Zingasolv

0.35 kg / 0.400 L Zingasolv

1.5 kg / 1.713 L Zingasolv

0.70 kg / 0.800 L Zingasolv

Cetka ili valjak
5%
1 kg 0.05 kg / 0.057 L Zingasolv
2 kg 0.10 kg / 0.114 L Zingasolv
5 kg 0.25 kg / 0.285 L Zingasolv
10 kg 0.50 kg / 0.571 L Zingasolv
25 kg 1.25 kg / 1.427 L Zingasolv

3.75 kg / 4.281 L Zingasolv

1.75 kg / 1.998 L Zingasolv

OSTALE INFORMACIJE

POKRIVNOST | PROSJECNA POTROSNJA

Teoretska pokrivnost

- Za 60 pm DFT: 3,62 m?/kg ili 9,67 m?/L
- Za 120 ym DFT: 1,81 m?/kg ili 4,83 m?/L

Teoretska potrosnja

- Za 60 uym DFT: 0,28 kg/m?ili 0,10 L/m?
-Za 120 pm DFT: 0,55 kg/m?ili 0,21 L/m?

Prakti¢na pokrivnost i
potrosnja

Ovisi o profilu hrapavosti podloge i nainu nanosenja.

PROCES SUSENJA | PREMAZIVANJE POSTOJECEG SLOJA

Proces suSenja

ZINGA se susi isparavanjem otapala. Na postupak susenja utje€u uvjeti
okoline - vanjski zrak (vlaga i temperatura) te temperature ¢elicne
povrsine.

Vrijeme su$enja

Za 40 pm DFT pri 20°C u dobro ventiliranom prostoru:

» Suho na dodir: 15 min
» Suho za rukovanje: 1 h
» Potpuno suho: 48 h

Premazivanje sa novim
ZINGA slojem

Nanos$enje ¢etkom: 2 sata nakon $to je suho na dodir.

Nanos$enije pistoljem: 1 sat nakon $to je suho na dodir.

- Maksimalno vrijeme premazivanja ovisi o uvjetima okoline. Ako su se
formirale cinkove soli, prvo ih treba ukloniti.
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Relikvidizacija
(obnavljanje slojeva)

Svaki novi sloj ZINGA obnavlja postojec¢i ZINGA sloj tako da oba sloja
tvore jedan homogeni sloj.

Stoga se pocin€ane povrsine mogu ponovno premazati ZINGA-om
nakon §to se sloj cinka istroSi zbog katodne zastite.

Za pripremu povrSine na starim pocinéanim povrSinama, obratite se
nasoj tehnickoj sluzbi.

Premazivanje
kompatibilnom bojom

ZINGA se moze premazati Sirokim rasponom kompatibilnih boja.
Medutim, bas poput svih cink sustava, osjetljiv je na utjecaj otapala.
Kako ne bi doslo do stvaranja mjehuri¢a, rupica i ostalih nedostataka
(Sto ¢e negativno utjecati na svojstva ZINGA sloja), savjetuje se
nanosenje bilo kojeg zavrSnog premaza tehnikom maglice/punog
premaza. Prvo se nanosi tanak kontinuirani sloj koji zraénim
mjehuri¢ima lako prolazi kroz film. Prvi premaz maglicom pruza
barijeru za agresivna otapala u zavrSnom gornjem premazu.

Sloj maglicom:

- NanosSenje najmanje 6 sati nakon $to je ZINGA suha na dodir.
- 25 do 30 ym DFT (kontinuirani sloj).

- Normalno razrjedivanje prema tehni¢kom listu zavrsnog sloja.

Potpuni premaz:

- NanoSenje najmanje 2 sata nakon suSenja maglice.

- Specificirana debljina sloja minus 25 do 30 ym DFT (od magle).
- Normalno razrjedivanje prema tehni¢kom listu.

Kako biste izbjegli bilo kakve probleme s nanosenjem zavrs$nih premaza,
savjetujemo upotrebu nepropusnog sloja (sealera). Zingametall nudi
dva kompatibilna sealera koja su testirana u skladu s ISO 12944:
Zingalufer (PU brtvilo) i Zingaceram HS (EP brtvilo).

MJERENJE DEBLJINE SLOJA

Debljina mokrog filma (WFT)

- Po moguénosti prema ISO 2802.

- WFT od ZINGA treba se mjeriti EeSljem za boje.

- Ovisno o razrjedenju, debljina ZINGA sloja (DFT) moze se izracunati iz
izmjerenog WFT:

DFT = WFT * (sbv / 100)

- ako se mjeri WFT sloja ZINGA,; treba uzeti u obzir da ¢e se sljededéi
slojevi relikvidirati te se stoga WFT mjeri za cijeli sustav (razliciti
slojevi).

Debljina suhog filma (DFT)

- Po moguénosti prema ISO 2802.

- DFT ZINGA treba mijeriti magnetskom indukcijskom mjerkom.

- DFT mijerenje intermedijarnih ZINGA slojeva moze dati pogresne
brojeve, jer se mjeri pritisak u slojevima koji nisu potpuno ocvrsnuti.
Bolje je mjeriti nakon nanoSenja zavrSnog sloja, jer ¢e se meduslojevi
uvijek relikvidirati i formirat ¢e 1 sloj.

- Posljednji sloj ne smije biti ve¢i od 120 ym DFT.

Broj mjerenja

- Po moguénosti prema ISO 19840
- 5 ocitanja / m?

Ispravak vrijednosti

- Prema ISO 8503-1, povrsinski profil je definiran kao "srednji". Stoga
treba koristiti korekcijsku vrijednost od 25 pm.

- Vrijednost korekcije oduzima se od pojedina&nog oc€itanja kako bi se
dobila pojedinacna debljina filma sa suhim filmom u mikrometrima.
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Kriteriji prihvatljivosti - Po moguénosti prema ISO 19840.

- Aritmetic¢ka sredina svih pojedinacnih debljina folije mora biti jednaka ili
veca od nazivne debljine suhog filma (NDFT).

- Sve pojedinaéne debljine suhog filma moraju biti jednake ili vece
od 80% NDFT.

- Pojedine debljine suhog filma izmedu 80% NDFT i NDFT prihvatljive su
pod uvjetom da je broj tih mjerenja manji od 20% od ukupnog broja
pojedinacnih mjerenja.

- Sve pojedinac¢ne debljine suhog filma moraju biti manje od ili jednake
navedenoj maksimalnoj debljini filma.

PREPORUCENI SISTEM

Unique sistem - ZINGA se Koristi kao samostalni sustav, nanosi se u 2 sloja kako bi se
dobio ukupni maksimum DFT (preporu¢ena debljina sloja) od 120 do 180
pum.

- Ovaj se sustav preporucuje zbog jednostavnog odrzavanja.
Vremenom ce sloj postajati tanji jer se ZINGA troSi zbog katodne zastite.
Novi sloj ZINGA-e moZe se izravno nanijeti nakon $to se povrSina
pravilno ocisti i ponovno ¢e se ukloniti i napuniti prethodni ZINGA sloj.
Debljina ZINGA sloja koji treba nanijeti ovisi o preostalom ZINGA sloju.

- Unique sustavi ZINGA testirani su u skladu s:

e ZINGA 120 pm DFT:

» NORSOK M-501 sist. 7, sist. 1

» 1SO 12944-6: C5 Very High, CX, Im4
o ZINGA 80-100 pym DFT:

» 1SO 12944-6: C4 High, C5 Medium

Duplex sistem - U dupleksnom sustavu, ZINGA treba primijeniti u jednom sloju, po
mogucnosti Spricanjem, kako bi se dobijla debljina od 60 um, s
maksimumom od 100 um DFT.

- Nekoliko dupleks sustava testirano je u skladu s ISO12994.

Za viSe informacija potrazite savjet nae tehnicke sluzbe.

Za specificne i detaljnije preporuke u vezi s primjenom ZINGA, molimo kontaktirajte nasu tehnicku
podrsku.

Za detaljne informacije o opasnostima po zdravlje i sigurnost i mjerama opreza pri upotrebi, pogledajte
Sigurnosno-tehnicki list za ZINGA.

Uvoznik za Hrvatsku:

Sig Sistemi d.o.o.

Zagrebacka 13A, 10431 Sv.Nedelja
tel: 01 3370063

www.sigsistemi.hr

E-mail: info@sigsistemi.hr

Podaci u ovoj Tehni€koj informaciji su samo indikativni i dani se prema naSem najboljem znanju na temelju prakti¢nog iskustva i
testiranja. Uvijeti ili metode rukovanja, skladiStenja, upotrebe ili odlaganja proizvoda ne mogu se kontrolirati i stoga su izvan nase
odgovornosti. Iz tih i drugih razloga ne zadrzavamo odgovornost u slu€aju gubitka, oStec¢enja ili troSkova koji su uzrokovani ili koji su
na bilo koji nacin povezani s rukovanjem, skladiStenjem, upotrebom ili odlaganjem proizvoda. Zahtjevi koji se odnose na nedostatke
moraju se podnijeti u roku od 15 dana od primitka robe navodeéi odgovarajuéi broj $arze. Zadrzavamo pravo promjene formule
ukoliko se promijene svojstva sirovine. Ovaj obrazac zamjenjuje sva dosadasnja izdanja



